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‘schallsensor

Wichtige Methoden zur

zerstorungsfreien Werkstuc kprufung
im Vergleich

Prufmaterialien & Kosten

Einsatz bei Fehlertypen

Kosten:
500 - 5.000 €

Akustische Priifung ' '

Kosten:

Kosten:
ll 60.000 - 1.000.000 €

j 100.000 - 150.000 € |

Wirbelstrom
Kosten: : :
j 15.000 - 25.000 € | SRR

Magnetpulver

Metalle

Keramik Glas

Kosten:
¥ 2.000 - 10.000 €

Kunststoffe, etc.

Volumetrische Fehler

Geometrie
(u. sonstige Fehler)

Geflge, Struktur,
Harte

Lunker, Poren, : Risse, offene
Inklusionen : Poren
Oberflachenfehler
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Akustische Priifung

pruft die Summe aller Eigenschaften des Pruflings
schnelle und kostengunstige Prifmethode (echtzeitfahig)
kompakte Priifung ohne weiteres Equipment, direkte
gut/schlecht-Aussage

flexible Installation, einfache Konfiguration

Einsatz auch bei rauhen Industrieumgebungen (IP67)

Rontgen-CT

innenliegende, unzugangliche komplexe Geometrien
fur Risse nur gezielt anwendbar

(Fehlerlage muss bekannt sein)

zeitlich und apparativ aufwendiges Verfahren
Strahlengefahrdung und hoher Schulungsaufwand

Wirbelstrom

Rotationssymmetrische Innen- und Auf3enfladchen
(i.d. R. Stabmaterial)

ebene Flachen

geringe Eindringtiefe + geringer Messbereich
Mehrere Prufkandle fur verschiedene Fehlerarten
bzw. Orientierungen der Risse / Rissorientierungen

ds Schallsensorik

https://dsautomation.de
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Magnetpulverprifung

Magnetisch leitende Bauteile

Fehlererkennung kann durch Scheinanzeigen verandert
werden (magnet. Streufelder an Oberflachenstrukturen)
nur bedingt dokumentierbar

Mehrstufiges, schwer automatisierbares Verfahren mit
Reinigungsbedarf und Materialverbrauch

Optische Systeme

Aul3en- oder leicht zugangliche, innenliegende Flachen
Anfallig gegen Verschmutzungen und Feuchte
Reduzierte Messgenauigkeit bei glanzenden Oberfachen
oder sich dndernden Lichtverhdltnissen

geringere Taktzeiten / zusatzliches Equipment nétig

ds automation GmbH
Mettenheimerstral3e 2
19053 Schwerin

+49 385 20840-0
info@dsautomation.de




